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โครงงานที่ 3 
ชื่อโครงงาน การลดปริมาณงานระหว่างผลิตของสายการผลิตกล่องเกเบี้ยนและกล่องแมทเทรส 
ชื่อนักศึกษา นายธัญชนิต    ปิ่นเกตุ          รหัสนักศึกษา   590610291 
            นายนครินทร์   ทองประไพพักตร์      รหัสนักศึกษา   590610295 
 

ก่อนการปรับปรุงแก้ไข หลังการปรับปรุงแก้ไข 
คำแนะนำ : ใส่ที่มาของหลักการทฤษฎีในบทที่ 2 
ทุกที่ด้วย อย่าลอกมาเฉย ๆ โดยไม่อ้างอิง 

ได้ทำการใส่ที่มาของทฤษฎีในบทที่ 2 ทุกที่แล้ว  
 

คำแนะนำ : ข้อ 3.1.1 (หน้า 22) ไม่ตรงกับขอบเขต
ข้อ 1.3.2 (หน้า 2)  

ได้ทำการแก้ไขให้เหมือนกันแล้ว โดยที่จริงแล้วมี
ความหมายเดียวกนั 

คำแนะนำ : การจับเวลาแบบ Snap back คืออะไร 
อธิบายด้วย 

ได้อธิบายเพ่ิมเติมไว้แล้วในข้อ 2 (หน้า 34) 

คำแนะนำ : ในการสร้างแบบจำลองสถานการณ์ใช้
เวลาจริงที่ได้มาจากการจับเวลา หรือใช้เวลา
มาตรฐาน เพราะอะไร อธิบายให้ชัดเจนด้วย  

ในการสร้างแบบจำลองสถานการณ์จะใช้เวลาจริงที่
ได้จากการจับเวลา โดยได้ทำการอธิบายเพ่ิมเติมไว้
ในข้อ 4.3.1 (หน้า 53)  

คำแนะนำ : หน้า 33 นศ. ต้องอธิบายให้เห็นว่าการ
จับเวลา 30 รอบ เพียงพอแล้ว โดยแสดงวิธีการ
คำนวณค่า n ตามที่ นศ.เขียนมาในหน้า 8 ก่อน ถ้า
จับจริง มากกว่า n ที่คำนวณได้ ถึงจะน่าเชื่อถือ 

ไดแ้สดงวิธีในการคำนวณและอธิบายผลลัพธ์ที่ได้
จากการวิเคราะห ์ซึ่งได้อธิบายเพ่ิมเติมไว้ในข้อ 
4.2.1 (หน้า 39 – 42) 

คำแนะนำ : อธิบายว่าทำไมการที่ นศ.เป็นผู้ประเมิน
ประสิทธิภาพการทำงานของพนักงานเองถึง
น่าเชื่อถือ 

ผู้วิจัยได้ทำการสอบถามถึงพฤติกรรมของพนักงานที่
ทำการสังเกตจากหัวหน้างาน และประเมินร่วมกับ
การสังเกตของผู้วิจัยร่วมด้วยแล้ว ซึ่งได้อธิบาย
เพ่ิมเติมแล้ว (หน้า 45) 

คำแนะนำ : อธิบายที่มาของค่าพารามิเตอร์ทุกตัวที่
ใช้ในการคำนวณจำนวนคัมบัง ในตาราง 4.34 

ได้ทำการอธิบายเพ่ิมเติมแล้ว ในข้อ 4.5.3 (หน้า 94) 

คำแนะนำ : จำนวนคัมบังคืออะไร ช่วยแก้ปัญหา 
WIP ได้อย่างไร และก่อนปรับปรุงเป็นยังไง 

ได้ทำการอธิบายเพ่ิมเติมแล้ว ในข้อ 4.5.3 (หน้า 94) 

 

 ขอรับรองว่าโครงงานวิจัยนี้ได้แก้ไขตามที่ให้คำแนะนำแล้ว  

 

ลงชื่อ ............................................. 

                       (รศ.ดร.รุ่งฉัตร ชมภูอินไหว) 


